IMPUMEPBI OIIEHOYHBIX CPEJICTB UTOT'OBOM ATTECTAILIUA

3K3AMEHALIMOHHBIN BUJIET Ne 1

1. HazHaueHnune, yCTpOMCTBO M YCIOBHSI IPUMEHEHUS CTOEK Il U3MEPUTEIBHBIX I0-
JOBOK. THIIOpa3Mepsl, TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH.

2. OmpenenuTs BUJ TOCAAKU W yKa3aTh NpeeibHbIE OTKIOHEHUs pasMmepa & 28
H7/16.

3. PacimdpoBate M12-4H6H. VYka3zaTh KOHTpoJMpyeMble MapaMeTpbl U MPEio-
KUTh CPEICTBA U3MEPEHUIN U KOHTPOJIS AJIs KXKIOTO TapameTpa.

4. [IpounTaTh 0OO3HAUEHUE!

/I 10,05]A]

5. PacmudpoBats cpeactBo uzmepenuit: Yroapauk YJIII-0-160 TOCT 3749-77.




3K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 2

1. Haznauenue, ycTpoMCcTBO M YCIOBUS IPUMEHEHUS UHIUKATOPA MHOTOOOOPOTHOTO.
Tunopasmepbl, TEXHUYECKHE XapaKTEPUCTUKH.

2. OmpenenuTh BUA TMOCAAKH M yKa3aTh MpeAelbHbIC OTKIOHEHHUs pazmepa J10
H6/k6.

3. DBonbpBeHTHOE TIUHIIEBOe coenuHenne S0x2x9H/9g 'OCT 6033-80. Pacmudpo-
BaTh. YKa3aTh KOHTPOJIUPYEMBIC TTapaMeTPhl U MPEJIOKUTh CPEICTBA H3MEPECHUN

U KOHTPOJIS.

4. [IpounTaTh 0OO3HAUCHUE!

:l« L [o001]A

X

5. Pacmmdposats cpenctBo nusmepennii: Tommuuaomep TP 25-60 TOCT 11358-74.

9K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 3

1. Ha3znaueHue, yCTpOICTBO U yCIOBHUS MPUMEHEHHsI TiTyOnuHOMepa. PazHoBUIHOCTH,
TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTHUKHU.

2. OmpenenuTh BUA TMOCAAKH M yKa3aTh MpeAeNbHbIC OTKIOHEHUS pa3zmepa J40
H7/s8?

3. 3y6uaroe koneco 7-8-7-Bc/IV I'OCT 1643-81. PacumdpoBath. Yka3zaTh KOHTPO-
JTHPYyEeMBbIE TTApaMETPhI U TIPEATIOKUTH CPEIICTBO U3MEPEHUHN M KOHTPOJIS.

4. TlpounTath 0003HAYCHUE:

5. PacumdpoBath cpenctBo usmepenuii: Yposensb 0pyckoBbiii 200-0,05, mogens 118
I'OCT 9392-75.
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3K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 4

. Haznauenwue, yCTpONUCTBO M yCJIOBUS MPUMEHEHUs mTaHreHupKyst tuna [IL-111.
Pa3HOBHIHOCTH, TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH.

. OmpenenuTh BHA TMOCAAKH W YKazaTh IMpeIeNbHbIC OTKIOHEHHs pa3mepa 25
H7/p6.

. PacmmudpoBare D-6x28x32H12/al1x7D9/h8. Vka3zarh KOHTpOJIHMpyEeMbIE Iapa-
METPBI U TIPEIIOKUTH CPEICTBO KOHTPOJIS JIJIsl KAKIOTO TapameTpa.

. ITpounTaTe 0003HaYEHUE:

[7]01 |

v

.

. PacmmdpoBats cpenctBo uzmepenuii: Magukarop MY02 k. 0 TOCT 577-68.

9K3AMEHAIIMOHHBINA BUJIET Ne 5

. HaSHaquI/IC, YCTPOﬁCTBO N YCJIOBHA IPHUMCHCHHUS HMHIAWKATOpPA YaCOBOI'O THIIA.
PaSHOBI/IIIHOCTI/I, TEXHUYCCKUC XapaKTCPHUCTUKU.

. Ompenenuth BUJI TOCAJKM M yKa3aTh IpeAeibHbIC OTKIOHEHHUS pa3mepa J25
H9/p6.

. PacmmdpoBats M12x1-6g. YKka3aTh KOHTPOJIUPYEMbIEC TAPAMETPHI U MPEJI0KUThH
CPEACTBO KOHTPOJISL IS KaXKA0T0 IIapamerpa.

. [Ipountare 0603HaUYCHHUE:

/o/ 0,01 |

. Pacumuposats cpenctBo nsmepennii: Mukpomerp MI'-20 TOCT 6507-78.
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K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 6

. Ha3zHaueHue, yCTpOMCTBO U YCIOBUS NPUMEHEHUsT MUKpoMeTpa tuna MP. Pa3Ho-
BUJIHOCTH, TEXHUYECKUE XapaAKTEPUCTHKHU.

. Ompenenuth BUI TMOCAIKH U yKazaThb MpeaeibHbIe OTKIOHEHHS pa3mepa J32
G7/f6.

. YKa3aTb KOHTPOJMPYEMBbIE TapaMETPhl U BHIOPATH CPEACTBA KOHTPOJIS IITMOHOYHO-
IO COCIMHEHUS.

. [Ipountare 0603HaUEHHE:

/0/ 10,010
o 10,004

. PacmdpoBats cpenctBo uzmepenuii: lltanrenrnyounomep IIT-200 'OCT 162-
80.

3K3AMEHAIIMOHHBINA BUJIET Ne 7

. Haznauenue, ycTpoWCTBO M yCJIOBHS NMPUMEHEHUs mTaHreHuupkyas tuna -1
Pa3HOBUIHOCTH, TEXHUYECKHE XaPAKTEPUCTUKHU.

. OmpenenuTh BUJA TOCAJKM M yKa3aTh IpeaelbHbIe OTKJIOHEHHUs pa3zmepa J20
H7/g7.

. Pactmdposats d-8x32H7/f7x36H12/a11x6D9/h8. Yka3aTh KOHTPOJIUPYEMbIEC Ma-
paMeTphl B MPEUIOKUTH CPEACTBO KOHTPOJIS LIS KaXKI0TO IapaMeTpa.

. [Ipountars 0603HaUCHHME:

[7]001 |

| "
=

. Pacumuposats cpenctBo nsmepennii: Croiika C-1-28-100x40 TOCT 10197-70.
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K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 8

. Haznauenue, ycTpolCTBO M yClIOBUS NpUMEHEeHUs1 MuKpoMeTpa tuna MK. Pa3Ho-
BUJIHOCTH, TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTHKHU.

. OmpenenuTh BHJ TMOCAAKH W YKaszaTh INpeIelbHbIE OTKIOHEHHs pa3mepa 20
H7/s7.

. Pacum¢poBars nmapametpsl numieBoro coenunenus: 150x2xH7/g6 TOCT 6033-
80. Yka3aTb KOHTPOJUPYEMbIE MTapaMeTpPbl U MPEAJIOKHUTh CPEACTBa U3MEPEHUI 1

KOHTPOJIS [Tl KaXI0T0 IapaMeTpa.

. [IpounTtare 0003HaUYECHHE:

— 0,01 |

| "
T

. Paciudposats cpeacto usmepenus: Muaukarop UTII ki, 1 TOCT 577-68.

3K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 9

. Ha3nauenue, ycTpoiCTBO M yCIOBHs MPUMEHEHUS ypOoBHEN. PazHOBUAHOCTH, TEX-
HUYECKNE XapaKTEPUCTHUKHU.

. OmpenenuTs BHI MOCAJAKU W yKa3aTh NpeJeNbHBIE OTKJIOHEHHUS pasmepa & 20
H7/k6.

. 3ybuaroe komneco 7-8-7-Bc/IV TTOCT 1643-81. PacimdpoBats. Yka3zaTe KOHTPO-
JTHPYEMBbIE TTApaMETPhI MTPEIIOKUTH CPEACTBA UBMEPEHUH U KOHTPOJIS.

. [IpounTaTe 0603HaUEHUE:

(N[T0,02 |

T

. Pacimdposats cpeactBo nusmepenuit: Munukarop MY 10P k1. 1 TOCT 577-68.
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3K3AMEHAIIMOHHBINA BUJIET Ne 10

1. HazHauenue, yCTpOWCTBO M yCIIOBUS TPUMEHEHUsT KaauOpoB. PazHoBUIHOCTH, OC-
HOBHBIE TEXHUYECKHUE XapPAKTEPUCTUKHU.

2. OnpenenuTh BHUJ MOCAAKKA U yKa3aTh NpeNeNbHBIE OTKIOHEHUs pasmepa & 32
H6/m6.

3. 3y6uaroe koneco N7-N6-Ba/IV I'OCT 1643-81. PacumudpoBats. YkazaTh KOH-
TPOJIUPYEMbIE TTAPAMETPHI U TPEIOKUTH CPEICTBA M3MEPCHUH U KOHTPOJIS.

4. IlpounTtarh 0003HaAUYCHHE:

/I 10,01 |A|

I—YILII_I
A

5. PacmudpoBath cpenctBo uzmepenus: yriaomep tun 1-2 'OCT 5378-66.

3K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 11

1. Haznauenue, yCTpOHWCTBO M yCJIOBUS NPUMEHEHUS MUKPOMETpPA HACTOJIBHOIO TH-
na. Tunopasmepsl, TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU.

2. OmpenenuTs BUJ TOCAJAKU U yKa3aTh NpeAeibHbIE OTKIOHEHWs pa3mepa & 25
H6/s7.

3. PacumdpoBate M12x1-LH-6H. Yka3zare kKoHTponupyeMmble mapaMeTpbl U Mpe-
JIOXKUTH CPEACTBA U3MEPEHUN U KOHTPOJIS.

4. Ilpountath 0003HAYECHHE:

/I 10,01 |A|

5. PacmudpoBats cpencto uzmepenuii: Konnensie mepsl 1-H1-T T'OCT 9038-83.
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3K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 12

1. HaznaueHnue, ycTpONCTBO M YCIIOBUSI MPUMEHEHUS Mep IJIuHBbI. PazHOBUIHOCTH,
TEXHUYECKUE XapaAKTEPUCTUKH.

2. Yka3aTh BUJI TIOCAJIKH U yKa3aTh MPe/Ie/IbHbIC OTKIIOHEeHUs pa3Mepa & 16 H6/h6.

3. PacumdpoBath: d-6x28e8x32allx7f8. YkazaTh KOHTPOJIHUPYEMBIE MMapaMeTpbl U
TPE/TIOKHUTE CPENICTBA U3MEPEHHI 1 KOHTPOJISL.

4. IlpounTtath 0003HAYCHHE:

/Il £7]0,01 [A ]

5. Pacumdposats cpencto uzmepennii: I'onoska 11UI" TOCT 18833-73.

3K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 13

1. HasnadeHnue, yCTpONCTBO U yCIIOBUSI NMPUMEHEHUS PBHIYAKHO-3y0UaTOW TOJIOBKH.
TexHnueckue XxapakKTePUCTUKU, TUIIOPA3MEDPBI.

2. OmpenenuTh BUJ IMOCAJKH M yKa3aTh IpeaeibHbIC OTKJIOHEHHUs pa3zmepa J20
H6/js6.

3. 3ybuatoe xoneco 8-7-6-B 'OCT 1643-81. Yka3arh KOHTpOJIHUPYEMBIE TTapaMeTPhI
U IPEJUI0KUTD CPEICTBA U3MEPEHUM U KOHTPOJISL.

4. Tlpountath 0003HAYCHHE:

A

1 /702 |A

!

5. PacmudpoBats cpencto uzmepenus: Mukpomerp MK-50-2 ITOCT 6507-78.

95



3K3AMEHAIIMOHHBIN BUJIET Ne 14

1. Haznauenue, ycTpONUCTBO M YCJIOBHS MPUMEHEHUS IUTPUXOBBIX MEp JJIUHBI. Pa3-
HOBUJHOCTH, TUTIOPA3MEPHI U TEXHUUECKUE XaPaAKTEPUCTUKH.

2. Yka3aTh BHJI IIOCAJIKH, BEpXHEee U HIbKHee oTkiIoHenus<d 200 HI9/d9.

3. Pactudposats: Mopsze B16 AT6 TTOCT 9953-82. Yka3aTb KOHTpOJIUpPYEMbIE Ma-
pameTpsl U MPEJIOKUTH CPEACTBA U3MEPEHUN U KOHTPOJIS.

4. Ilpountarb 0003HAUCHHE:

— «— 1 (002 A

5. Pacumdposats cpenctBo n3mepennii: MBM 25-50 'OCT 4380-78.

3K3AMEHAIIMOHHBINA BUJIET Ne 15

1. Ha3znayeHwue, yCTpOICTBO U yCIIOBHUSI MIPUMEHEHUS IITaHTeH3yOoMepa. PaznoBu-
HOCTH, TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU.

2. Yka3aTh BHJI IOCAJKU U yKa3aTh MpeClIbHbIC OTKIOHeHUs pazmepa I 40 Js7/h7.

3. Pacmmugpoars d-8x32H7x36H12x6D10. Yka3aTb KOHTpOIHpYEeMbIE MapaMeTphl
U TIPEATIOKHUTH CPECTBA N3MEPEHUN 1 KOHTPOJIS.

4. TlpounTarh 0003HAYECHUE:

5. Pacumdposats cpenctBo uzmepenuit: Jlnneiika JICO-300x180 k. 2 'OCT 4046-
80.
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	ВВЕДЕНИЕ
	Целью выпускной квалификационной работы является разработать дополнительную профессиональную программу «Подготовка контролеров станочных и слесарных работ».
	– освоить алгоритм разработки дополнительной профессиональной программы;
	3). Статьей 11 определена роль ФГОС, обеспечивающих принципы образовательной системы в РФ:
	Существуют два вида образовательных программ: основные и дополнительные. К дополнительным профессиональным образовательным программам (п. 4, п.п. 2) относятся программы повышения квалификации, программы профессиональной переподготовки. Данной статьей ...
	5). Статей, освещающей основы организации и осуществления дополнительного образования является статья 76 «Дополнительное профессиональное образование». Целью ДПО является удовлетворение образовательных и профессиональных потребностей граждан РФ, обесп...

	Во втором разделе описаны трудовые функции, входящие в профессиональный стандарт. Дана функциональная карта вида трудовой деятельности по обобщенным и трудовым функциям. Обобщенные трудовые и трудовые функции расписаны, а также наименования и уровни к...
	Третий раздел освещает характеристику обобщенных трудовых функций через описание конкретных трудовых функций, включающих требования к уровню образования и обучению, особым условиям допуска к работе, трудовым действиям, необходимым умениям и знаниям, о...
	4) Приказ Министерства образования и науки РФ от 01.07.2013 года № 499 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по дополнительным профессиональным программам» (с изменениями на 15.11.2013), документ является дей...
	Структура дополнительной профессиональной программы представлена в п. 9.
	Требование к специалисту любой профессии определено ЕТКС, профессиональными стандартами, а также ФГОС СПО и ФГОС ВПО.
	На основании ЕТКС 2014 года части 2 выпуска № 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов», профессия «Контролер станочных и слесарных работ 2-го разряда» и ФГОС СПО по профессии 15.01.29 Контролер станочных и слесарных работ опреде...
	На основании профессионального стандарта «Специалист по контролю качества механосборочного производства» определены:
	ПК 2.1. Контролировать качество деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки.
	ПК 2.2. Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки.
	ПК 2.3. Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения [30].

	С целью овладения указанного вида профессиональной деятельности и соответствующих профессиональных компетенций по окончанию изучения дополнительной профессиональной образовательной программы обучающийся должен:
	Пунктом 9 приказа от 01.07.2013 №499 определена структура дополнительной профессиональной программы, в которую входят:
	*Приём зачетов, экзаменов проводится во время, отведенное на аудиторные занятия.
	*Приём зачетов, экзаменов проводится во время, отведенное на аудиторные занятия.
	**Квалификационную работу принимает комиссия из трех человек (председатель и два члена комиссии).
	Через сопоставление ФГОС СПО и профессионального стандарта удалось определить полные, более детальные требования к контролеру станочных и слесарных работ.
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